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IV KORI- JA KORIHUONEKALUTYOT

1.Raaka-aineet

1.1.Pajuviljely Suomessa

Suomessa on pajuviljelyksia ollut muun muassa Oulun ja Kuopion ymparistdssa, Lohjalla, Mustialan kartanossa
Tammelassa, Tuomarinkylan kartanon taimitarhoissa ja Viikin koetilalla Helsingissa.245 Kuopion koulun johtaja
Kosti Lyytikdinen oli tutustunut koripajun viljelemiseen Saksassa ja kasvatti pajuja ndkévammaisten
kasityotarpeiksi Pielavedelld. Myos Kuopion sokeainkoulun tontilla kokeiltiin koripajujen viljelyd.246 Pajulaaduista
koripaju (Salix viminalis), suoalueilla kasvava purppurapaju (Salix purpurea) ja edellisten risteyma punapaju (Salix
rubra) menestyivat hyvin. 247



Koripajuina kaytettiin myos jokipajun (Salix triandra) ja salavan eli piilipuun (Salix fragilis) risteytymaa.248 Ne
olivat nopeakasvuisia ja runsassatoisia ja pajun palmikoimiskokeissa ne olivat taipuisimpia ja kestavimpia. Lisaksi
ne olivat tasapaksuisia, pehmeita ja sitkeitd.249 Pajua voitiin viljella sellaiseen maahan, joka ei soveltunut
muuhun viljelykseen. Villind kasvavaa pajua ei pidetty kayttokelpoisena, vaikka sita jouduttiin joskus kdyttamaan
viljellyn pajun puutteen vuoksi. Tyvipadstaan lapimitaltaan 3—10 mm oleva paju soveltui palmikkopajuksi ja 10-30
mm paksut vastaavasti keppipajuksi. Ne olivat sopivia huonekalujen valmistukseen. Mita pitempia ja suorempia
keppipajut olivat, sitd arvokkaampia ne olivat.250

Pajun viljely ja kasittely todettiin kuitenkin kalliiksi ja aikaa vievaksi. Siksi kotimaista pajua kaytettiin vain silloin,
kun ulkomaista pajua ei ollut saatavissa. Luonnonvaraista pajua kerattiin jatkuvasti ainoataan Pohjanmaalla, jossa
koko sato myytiin samoille seuduille.251

Kausittain, esimerkiksi pula-aikoina, pajua kerattiin muuallakin Suomessa, ja maaseudulla paikkakuntalaiset
myivat sita sokeille kasityontekijoille.252 Raaka-aineiden tuonti vaikeutui ensimmaisen maailmansodan ja
kansalaissodan aikana seka itsendistymisen alkuvaiheessa. Noina aikoina kaytettiinkin Iahinna kotimaista
pajua.251

Pajukorien tekeminen oli hitaampaa kuin rottinkikorien. Paju oli lyhytta ja siina oli paljon paita ja patkia.
Tyomaara lisaantyi. Myos halkaistusta pajusta tehtiin koreja.254

Nykyaan kotimaista pajua suositellaan taas kdytettavaksi pienkorien raaka-aineeksi ja Nakdvammaisten
Keskusliiton omistama Sokeva antaa ohjeita korintekijoille kevaista pajujen kerdamista varten. 255

Pajun kasittely

Koripajun kerdamisaika oli toukokuun loppu- tai kesdakuun alku- puoli, jolloin pajun kuori irtoaa helposti ilman
lampenemisen vuoksi. Tarkoitukseen kelvollisia olivat ainoastaan 1-2 metriset vuoden vanhat vesat, joissa ei ollut
vield oksia. Paju katkaistiin aivan juuresta joko veitsella tai sirpilla.256

Kotimainen paju oli kuorittava ennen kayttéonottoa. Koritehtailija Viktor Julius von Wright suositteli sita
hyodylliseksi tyoksi lapsille ja nuorille: "joten asia voitanee jérjestéd meilld samoin kuin Saksassa, missé myytédvd
paju yleisesti on kdisin kuorittu. Pajun kuorimiskokeet koneilla eivdt ole onnistuneet, sillé koneet murskaavat pajun
ja tekevdt sen arvottomaksi." Wrightkin suositteli pajun kuorimisen ajankohdaksi kevatta, jolloin kuori irtaantuu
helposti. 257

Kuorimisen jalkeen pajut kuivattiin; ne asetettiin tukea vasten pystyyn, jossa ne saivat kuivua kaksi pdivaa.258

Kotimainen paju sidottiin kimppuihin, joissa oli eri paksuista ja pituista vesaa lajittelemattomina. Korityontekijan
oli itse huolehdittava lajittelutydsta. Pajuja tukistettiin latvoista, jolloin saatiin pisimmat ensin esiin. Kimppu pysyi
kasassa, silla vanerista tehtiin lierio, johon lyhyemmat pajut jaivat pystyyn. Lopulta jaljelle jdivat vain kaikkein
lyhyimmat pajut. Kudontapaju jarjesteltiin pituuden mukaan nippuihin siten, ettd 200-180 senttimetrid pitkat
vesat olivat omassa nipussaan, 180-150 cm, 150-130 cm, 130-100 cm, 100—80 cm omissaan, ja 80 senttimetria
lyhyemmat jatettiin omiin lyhteisiin.259

Pajut taytyi liottaa tai pehmittaa jollain muulla tavalla ennen kdyttéonottoa. Vuoden vanhaa pajua ei varsinaisesti
liotettu, vaan ainoastaan kasteltiin. Sen jalkeen ne pantiin tiiviin peiton, esimerkiksi ratkotun salpietarisakin alle
pariksi tunniksi ja kasteltiin sen jalkeen kerran ja pantiin taas peiton alle. Korien pohjakeppeja liotettiin noin 2—3
tuntia, minka jalkeen ne peitettiin noin kymmeneksi tunniksi. Huonekalujen valmistuksessa tarvittavia paksuja
pajukeppeja liotettiin vahintdan 10 tuntia, jonka jalkeen ne saivat olla peitteen alla kaksi vuorokautta. Tuona
aikana niita kasteltiin muutaman kerran.260



Pajut lajiteltiin sopivan pituisiin nippuihin ennen kuin ryhdyttiin punomaan koreja. Kuivassa Helsingin
sokeainkoulun oppilaita kasitydnopettajan ohjauksessa ]950-luvulla. (Nakévammaisten Keskusliitto ry)

Ulkomaisen pajun kaytto

Pajua on tuotu Suomeen Saksasta, Puolasta ja Espanjasta seka Vendjaltda.261 Suomen lisdksi koripajua on viljelty
muun muassa Skoonessa ja Pohjois-Saksan tasangoilla. Koripajun itdista alalajia (Salix ssp rossica) kasvaa
Venadjalla.262

Ei ollu mdnnyn juuria. Suomalaista pajua jonkun verran. Saksalainen paju ol hyvvdd sillon. - - pajun piti olla
punontaan notkeeta, joka pehmidd hy- vdsti. Kyllé rottinki on parempi tehd kuin paju, se pehmidd dkimmin ja
taipuu eikd katkee niin, eikd ha lkee.263

Jatkosodan aikana raaka-ainepula koetteli sokeita ja ainoastaan vahaista apua saatiin Amerikasta. Tuotteiden
laadusta oltiin huolestuneita Sokeain Keskusliiton toimintakertomuksessa vuodelta 1941. "Korialan valmisteista ei
vield alkuvuodesta ollut sanottavaa puutetta, mutta sddstellen oli kdytettdvd esim. rottinkia, jota sodan kestdessd
ei tulla mistddn liséié saamaan ja jota on jo vaikea korvikkeellakaan korvata. Loppuvuotena tilanne kévi jo paljon
vaikeammaksi, sillé edellisiltd vuosilta sddstyneet ulkolaiset pajut alkoivat loppua ja niitdkin, mité oli jélelld oli
sddstellen kdytettdvd. Ndmd olivat pddasiassa pitkid laatuja, joten monipuolisempaa tyété ei niistd voitu
valmistaa. Suurtakaan apua ei mydéskddn ollut kaikista ponnistuksistamme kotimaisen pajun hankkimiseksi, mikd
seikka sellaisenaan vaikutti osaltaan koritavaran kéyhyyteen. Korihuonekaluja on vuoden loppuun asti voitu
toimittaa meriruokonuorasta, mikd on riittéinyt ndihin saakka, mutta vuoden loppuun pdééstessd alkavat némdékin
varastot vihentyd, joten kevddlld 1942 tulevat huonekalut loppuun myytyd ja jos ei pajua saada jddvdt
huonekalut pois markkinoilta, kunnes tavara alkaa virrata eri maailman ddrilté meiddnkin maahamme'' 264

1.2.Rottinki

Suomessa kaytettava rottinki tuodaan Indonesiasta. 265 Rottinki on kdynnosteleva tai okainen Calamus-heimoon
kuuluva palmu, joka kasvaa joko yksittaisind runkoina tai ryhmittain. Rottinkilajeja on noin 600 ja ne ovat
keskittyneet Kaakkois-Aasiaan, ja yksistadn Indonesiassa rottinkilajeja on 300. Suomessa kdytetdan eniten Jahab-
Loonty rottinkia piiskarottinkina ja Natural-rottinkia huonekalujen valmistamisessa.

Piiskarottinki on luonnonvarainen ja kasvaa kéynndsmaisesti, mutta huonekalurottinki on suorarunkoinen
viljelykasvi. Eri rottinkilajien rungon ldpimitta ja pituus vaihtelevat melkoisesti. Lapimitta voi olla 3 mm tai jopa 20
cm. Piiskarottingin verson pituus saattaa ennen sadonkorjuuta olla Iahes 200 metria. Huonekalurottinki on valmis
korjattavaksi 10—15 vuoden ikdisend, kun ruo'ot ovat noin 3 metrin korkuisia. Tdysikasvuisia runkoja leikataan 3—4
vuoden viélein.266

Rottingin kerdaminen ja jalostaminen tyostettdvaan muotoon aloitetaan katkomalla kasvirungot 4—9 metrin
patkiksi. Piikit ja vihrea kuori poistetaan keittamalla kasvia 6ljyssa. Rungot pestdan ja kuivataan auringossa useita
kertoja. Homehtumista estava rikittdminen antaa rottingille keltaisen varin. Pesu- ja kuivausvaihe kestda jopa 2—-3
kuukautta. 267
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Paksua Natural Tohiti -rottinkia kdytetaan huonekalujen rungoissa joko sellaisenaan tai koneellisesti kuorittuna ja
hiottuna. Ohuempaa ja pehmeampaa Jahab-Loonty-rottinkia kdytetdan vedessa liottamisen jalkeen sellaisenaan
loimina ja mattopiiskojen raaka-aineena. Jahab-Loonty-rottingista saadaan pintanauhaa ja ydinosasta kennotera-
koneiden avulla samanaikaisesti useita saman paksuisia rottinkitankoja.268 Ydinrottingista Kudotaan koreja,
joskus jopa 10 millimetrin paksuisesta nauhasta.269 Poistamalla pinta kaikkein ohuimmista rottingeista saadaan
vain yksi ydinrottinki.270

Rottinki varastoidaan ilmavaan, pimeaan ja viiledan paikkaan. Vuodesta 1956 lahtien raaka-ainevalityksesta on
huolehtinut Sokeva. Sita ennen raaka-aineet lahetettiin tydainevarastoista eri puolilla Suomea asuville
nakdévammaisille kasityontekijoille.271

1.3. Muut raaka-aineet.

Muita koritdissa kaytettavia raaka-aineita ovat olleet juuret, kaisla, olki, niini ja paperinaru, jota kadytettiin
korvikeraaka-aineena sodanaikana. 272 Kaislasta valmistettiin narua, jota kutsuttiin "meri- ruokonuoraksi ".273

1.Pienkorien valmistus
Tyovalineet

Pienkoreja valmistettaessa tyovalineind ovat pelkdstadn sakset ja terdava puukko raaka-aineen katkaisemiseen
seka naskali pujottamiseen. Lisaksi tarvitaan mitta, vesiastia ja sumutuspullo. 274 Isoja koreja tehdessa korilestit
eli muotit eli tyotelineet helpottavat tyota:

Koriteokset olivat suoria ja hyvémuotoisia. Sellaisiksi ne saadaan varmaankin noiden korilestien kautta, joita
tddlld (Pietarissa) kéytetddn. 275

Tyo6viélineissa voidaan kutoa mita erilaisempia koreja kiinnittamalla niihin erikoistelineita tai tyotelineet ovat jo
alun alkaen suunniteltu tiettya koria varten. Ty6telineet voivat olla nivelten avulla taivutettavia, jolloin telinetta
on helppo kdannella tyon etenemisen mukaan. Esimerkiksi paperikoreja tehdaan paperikorin tyotelineessa.

Paperikorin tyételineen eli lestin avulla on helppo saada aikaan symmetrinen ja suoraseindinen kori. Kuvan
piirrokset esittdvdt pydritettévdd tyotelinettd eli "Saksan ukkoa" ja paperikorin tyételinettd, joka voidaan
kiinnittdd "Saksan ukkoon". Ks. kansikuva. Piirrokset Erkki Korhosen Korityén oppaasta vuodelta 1952.



Loimet ja kuteet

Ennen punontaan ryhtymista punossaikeet pehmitetdadan notkeiksi vesiastiassa.Saikeita liotetaan 5-30
minuuttia, paksuudesta riippuen.276 Loimionvahvempaa aineista kuin kudontapaju tai-rottinki. Kudetta
kierretdaan loimien véliintailomaan, siten etta loimet pysyvat suorina ja tasavalisina. Loimia taivutetaan
etusormella tai peukalolla haluttuun muotoon jakudelukitseeloimet paikoilleen.Pieniinkoreihin
kaytetaan ohuempaa jaisoihin paksumpaa materiaalia. Loimien valion riippuvainen loimien ja kuteen
paksuudesta seka kutomista- vasta ja korin muodosta.277 Esimerkiksi 1950-luvulta peraisin ole- van
ohjeen mukaan pienta koria varten tarvittiin 31 kplloimipajua, noin 20kpl punospajuja sekda noin400g
kudepajuja. Likavaatekorin valmistuksessa kaytettavat loimetolivat4-millista rottinkia jakuteet 3-millista
rottinkia.278 Kovatnauhatvalittiin loimeksijaveteldatkimpinauhaksi.279

Pajuhéyldn avulla héyldtddn paju sopivan paksuiseksi korin punomista varten. Piirros Erkki Korhosen
Korityon opas -kirjasta vuodelta 1952.

Punominen

Pienkorien valmistustekniikoissa yleinen punos on kahden punos, jossa kuteita on kaksi, ja ne ristedvat
toisensa yhden loimen edesta ja yhden takaa.280 Tata punosta sanotaan myos fitsi-punokseksi tai
kaksipajuiseksi punokseksi. Kahden punosta kdaytetaan esimerkiksi paperikorin ristikoinnissa. 282

Kimme punotaan kolmella rottingilla. Laitimmainen rottinkisdie vasemmalta viedaan kolmen
loimipuikon editse ja yhden takaa.283 Kimmea sanotaan myo6s kolmipajuiseksi tai kolmen punokseksi.

Nelipajuinen eli neljan punos voidaan tehda kahdella eri tavalla. Paju tai rottinki viedaan kolmen loimen
edestd ja yhden takaa eteen. Toinen tapa punoa on vieda rottinki kahden loimen edesta ja kahden
takaa eteen. Tyviliitos tehdaan siten, etta jalkimmaisen eteen samaan valiin pistetdan uusi punos.
Viisipajuinen punos tehdaan viemalla neljan loimen edesta sisdan ja yhden loimen takaa ulos.
Viisipajuista punosta kdytetaan harvoin. Sitd on kuitenkin kdytetty matkakorien yldlaidassa ja
pyykkikorien vanteina. 284

Reunan punominen on samalla paattamistapa, joka suoritetaan loimi- puikoilla. Avoin reuna tehdaan
pujottamalla tasaisesti katkaistut loimet kudottuun reunaan loimien viereen. Pyoropuikkoa kaytetaan
pujotuksessa apuna. Suljetussa reunassa loimipuikko taivutetaan alas yhden loimen takaa, yhden editse
ja korin sisdpuolelle.285



Yleisin punos korien valmistustekniikoissa on kahden punos, jossa kuteetristedvdt yhden loimen edestd ja yhden takaa. Korien
vahvistavana punoksena tai koristeena on kdytetty neljgn punosta tai palmikointia. (Vallema 1987: Rottinkipunonta.
Sokeva)

3. Pienkorien kaytto

Pienkoreja on tehty moneen eri tarkoitukseen, esimerkiksi nuken kehto, leipakori, ostoskori,
polkupyodrakori, mausteikkokori, halkokori, sipulikori, pyykkikori.286 Tilaukset voivat olla suuria; vuonna
1931 puolustusministerio tilasi suuren eran leipakoreja, joista tekijoille maksettiin 2 markkaa
kappaleelta.287

Pienkoritdissa voidaan ottaa huomioon asiakkaan yksilGlliset toiveet ja muunnella korien malleja
yksikertaisilla ratkaisuilla. Miten nakdvammainen kasity6ldinen sitten saa selville ndakevan asiakkaan
toivomukset esimerkiksi korin muodosta? Ruokolahdella asuva ndkévammainen korintekija kayttaa
metalliketjua oikean muodon selvittamiseksi. Han asettaa ketjun poydalle ja muotoilee ehdotuksen, tai
antaa asiakkaan muotoilla ja tunnustelee ketjun muotoa sen jalkeen. 288



4 .Mattopiiskan valmistus
Mattopiiskan teossa pitkat rottingit liotetaan ensin yleensa yhden yon yli, joskus hieman kauemminkin.
Ensimmaiseksi tehdaan pesdaosa. Mattopiiskan pesdosa tehdaan mattopiiskatelineessa, johon

Mattopiiskan tekemine onnistuu ilman lestid, mutta se helpottaa piiskan pesdaosan valmistamista
(Nakévammaisten Keskusliitto ry)

pujotetaan rottingit. Yleensa mattopiiskoja tehdaan useita kerralla, joten ensin punotaan pesdosa
kaikista piiskoista ja viimeiseksi varsi. Varren vahvistajaksi sidotaan ohutta rottinkia, joka liitetdan osaksi
vartta. Vaativin osa mattopiiskan valmistuksessa onkin juuri ohuen rottingin pujottaminen pesdosan
tyveen. Varsi vaannetaan tiukaksi ja sidotaan molemmista paista.289

Mattopiiskoja on valmistettu kolmea erilaista mallia: mussolinia, apilaa seka perinteistd mallia kahdella
tai kolmella piiskarottingilla.



5.Korihuonekalujen valmistus ja vanhojen korjaus
5.1.Tyovalineet

Korityontekijan tavallisemmat tyovalineet Helsingin sokeainkoulun kdsitybopettajana toimineen Erkki
Korhosen mukaan. Piirros teoksesta Korintydopas vuodelta 1952.

Tavallisimmat korihuonekalujen tekijan tyévalineet olivat tavallinen puukko, puhdistusveitsi, sakset,
vasara, pihdit, iso ja pieni pyoro- puikko, sarmapuikko, kayrapuikko, taivutusrauta, lyontirauta, saha,
metrimitta, halkaisurauta, pajuhdyla ja poravarsi seka pieni maara tavallisimpia puusepan tydkaluja,
kuten vasa ra.290 Sokeat kayttivat mittana suoraa keppid, jossa sentit oli erotettu kynteen tuntuvalla
kololla. Pajuhoylalla hoylattiin pajusta ohuita lastuja sidosnauhoiksi.291 Halkaisuraudalla eli
pajunhalkaisijalla halkaistiin paju kolmeksi nauhaksi.292

Kun meikdléinen kun tuoliakin toimitti, niin ndillé tongeilla painettiin naula. Kun vasaralla hakkas, niin se tartti
jonkin kylmén suutarin tonne alle, etté tohon keppiin, kun se anto periks, ei naula menny. 293



Paineilmanaulain nopeutti korintekijéiden tyétd. (Ndkévammaisten Keskusliitto ry)

Nakévammainen korihuonekalujen tekija Vilho Lehto otti ensimmaisend Suomessa kayttoon,
paineilmanaulaimen kority6ssa. 1970-luvun alussa Sosiaali- ja terveysministeriolta avustusta 2000
markkaa sen hankkimiseen. Paineilmanaulainta kdytetdan rottinkien, vuolukkeiden kiinnittamiseen.
Paineilmanaulaimella hakaset eli kaksoisnaulat ammutaan paineen avulla korihuonekaluun.
Aikaisemmin tama tyovaihe tehtiin vasaralla ja naulalla. Naulain nopeuttaa huomattavasti
huonekalujen valmistumista huomattavasti, jopa 40 prosenttia.295

Korihuonekalujen valmistuksessa kaytettiin puisia huonekalujen lesteja. Paksut runkorottingit tai -pajut
kuumennettiin hdyryn avulla pehmeiksi ja vddannettiin ne puisiin lesteihin. Niiden annettiin kuivua ja
jaahtya riittavan kauan. Kun rungot olivat vaantyneet muotoonsa, ryhdyttiin punomistyohoén.296
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Sokeain miesten tyékoulun koriverstas tdmén vuosisadan alkuvuosikymmenind. Emma-tuolista
valmistettiin useita eri variaatioita ja runkojen valmistus vaati jéimdkoitd tydvdlineitd, kuten
vddntéraudan. (NéGkévammaisten Keskusliitto ry)

Pyéreestd raudasta oli koukku, jossa oli lenkki toisessa pédissd ja toisessa koukku, jolla vddnneltiin paksut kepit,
esimerkiksi takajalat. Nehdn olivat pajusta ainakin 25-30 millisié. Rungotkin tehtiin itse.297

5.2.Tyovaiheet
Liottaminen

Rottinkia liotetaan ennen kadyttoa ja liotusajat vaihtelevat rottingin paksuuden mukaan. Pisimman
liotusajan vaativat paksut huonekalu- rottingit. Yleensa niiden annetaan liota yon yli. 298

Runkojen tekeminen

Nakévammaiset kasityolaiset vaansivat itse rungot huonekaluihin taivutusraudan avulla. Koivusta
vaannettiin rungot esimerkiksi istuimen etuosaan ja sivulle seka etujalkoihin. Tuolin takakeppi ja
takajalat vaannettiin pajusta, johon tehtiin taivutus istuimen kohdalle. Ennen taivutusta mitattiin tuolin
jalat. Takajalkojen taytyi olla etujalkoja pidemmat, koska ne taivutettiin vinoiksi. Pajuiset polvikepit
kiinnitettiin naulalla tukemaan jalkoja, ja polvikeppien liitokset kierrettiin nauhalla. Runkoja
vaannettdessa oli nakbvammaisen oltava selvilla kaytossa olevista yleisistd mitoista. Esimerkiksi yleisen
Emma-tuolin mitat ovat mm. seuraavat: Istuimen korkeus 42 cm, istuimen leveys edesta 44 cm, sivut
edestd taakse 38 cm, istuimen takakeppi 41-42 cm, etujalka istuimesta ylospdin 17 cm.

Runkoja taivutettiin tuoreesta pajusta tai liotetusta pajusta. Joskus tuoreen pajun annettiin olla pari
paivaa auringossa, jonka jalkeen se oli pehmeaa taivutettavaksi. Runkopajut jouduttiin oikomaan, jos

runkojen taytyi olla suoria, kuten matkakorissa. Rungot oiottiin taivutusraudalla varovasti, ettd pajuun
ei tullut kolhuja. Runkojen taivutuksen jalkeen niiden annettiin kuivua sopivaksi. Kuivatusolosuhteet
vaihtelivat vuodenaikojen mukaan.
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Sokevan runkopajassa on vaannetty huonekalujen runkoja puisiin lesteihin 1950-. luvulta ldhtien.
(Nakoévammaisten Keskusliitto ry)

Kesalla, kostealla ilmalla, ikkunoiden ollessa auki, saattoi kuivuminen kestaa kaksi paivaa, kun taas
talvella varsinkin keskuslammityshuoneissa rungot kuivuivat yhdessa y6ssa. 299 Rungot olivat
pelkistettyja, joten korihuonekaluissa taytyi olla paljon punoksia. Punoksilla vahvistettiin runkoa. Jo
kouluaikana monet tekivat vaativia huonekaluja, joihin valmistettiin ensin runko:

Opettaja lupasi kympin todistukseen sille, joka osaisi tehdd saksalaismallisen keinutuolin. Pédtimme yrittdd.
Viédnsimme runkoon tarvittavat paksummat kepit oikeaan muotoonsa ja panimme ne uunin koloon kuivumaan,
silld kuivuttuaan ne my@s sdilyttivét parhaiten muotonsa. Oman mestarindytteeni sain valmiiksi kahdeksan pdivdn
kuluttua ja opettaja oli tyytyvdinen tulokseen. Keinutuolin vein kotiin Kaijalaan, jossa se meni helposti kaupaksi.
300

Paksuista rottingeista tehtiin huonekalujen rungot liottamalla, vaantamalla ne puisiin lesteihin,
kuumentamalla ja kuivattamalla. Naké- vammaiset kasityontekijat palkkasivat myds nakevia runkojen
teki- joiksi. Nykyisin rottinkiset rungot kuumennetaan puhalluslampulla ja pienempia taivutuksia varten
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kaytetaan 600 asteista kuumapuhallinta. Runkoja valmistavat nakevat tyontekijat Sokevalla, josta ne
lahetetaan nakévammaisille kasityolaisille.301

Sokeain Keskusliitossa ryhdyttiin valmistamaan korihuonekalujen runkoja 1940—-1950-luvun taitteessa,
302 joten ndakévammaisilta jai runkojen valmistaminen pois ja samalla punominen muutti muotoaan.
Runsaat punonnat esimerkiksi tuolien kasinojissa jaivat pois ja samalla korihuonekalujen malli
muuttui.303 Runkojen valmistamisen myo6ta myds tuotevalikoima laajeni.304

Tdd on mielenkiintosta juur sen takia, kun tulee uusia malleja, ihmiset pyytdd vdhdn niitd, mité ne haluaa ja kun
niitd koittaa tehdd, niin siind tavallaan itte kehittyy - - ja saa ehkd uuden artikkelinkin taas, mitd voi sitten
tehdd.305

1950-luvulta ldhtien huonekalujen rungot tulivat kdsityéntekijGille valmiina, joten vaativa toimitus voitiin aloittaa vasaran ja
naulojen avulla. (Ndk6vammaisten Keskusliitto ry

Vuolukkeet

Vuolukkeet ovat halkaistuja lyhyita rottingin siivuja. Vuolukkeet tukevat liitoskohtia ja samalla peittavat
rungossa olevat naulan kannat ja estdvat naulan lilkkkumisen. Rottinki on eldava materiaali ja



13

huonekaluissa naulat saattaisivat liikkua ilman vuolukkeita. Vuolukkeet kiinnitetdan hakasten eli
kaksoisnaulojen avulla paineilmanaulaimella.306

Loimitus

Kun vuolukkeet on kiinnitetty ja ne ovat kuivuneet, huonekalut ovat loimituskunnossa. Loimittaminen
on vaativa tyovaihe, silla "piiskan" ei tarvitse menna montakaan millid sivuun, kun ndkeva huomaa sen.
Jarjestyksen taytyy olla hyva, silla loimet pyrkivdat hakemaan omia muotojaan. Loimet kiinnitetdaan
runkoon, paineilmanaulaimen avulla. Loimituksen tasoittamiseen on kaytetty papukaijatonkeja.
Nauhan kulkusuunnan pitada olla oikea, silla vdaraan suuntaan loimitettu rottinki [6ystyy
kuivuessaan.307

Tuolien loimituksessa tarkein vaihe on istuinosan loimitus, silla pienikin kohouma tai vaara loimitus
saattaa tuntua istujasta epamiellyttavalta. Myos selkdanojan loimituksessa pyritaan olemaan huolellisia.
Tuolien selkdnojia loimitettaessa voidaan tehda esimerkiksi pisaraloimitus, u-loimitus tai suora
loimitus.308

Punominen

Vuolukkeiden asettamisen ja loimittamisen jalkeen punotaan liitos- kohdat. Punomisen tarkoitus on
vahvistaa ja 'pehmentaa’ reunoja. Naulojen ja niittien jaljet peitetdan ja esimerkiksi tuolien ja sohvien
kasinojiin punotaan koristeellisia kuvioita.309 Myds punomisvaiheessa nauhan kulkusuunnan on oltava
oikea l6ystymisen ehkdisemiseksi:

Nauhan kulkusuunta oltava oikea, kun menee oikeaan suuntaan, se ei l6ysty koskaan. - - Lasken tunnustelemalla,
ettd kaikkien (loimien) kohdalle on punottu nauha. - - Ei ole yhdentekevéd kummin pdin nauhaa viedddn. Se on
vietdvd tyvi edelld, koska muuten nostaa karvaa ja on vaikeampaa, jos sen vie vddrin pdin. Nauha on ollut
ongelmallinen tuote. Jotkut on hyvid, jotkut katkeaa, jotkut pituussuunnassa halkeaa. Ei ole muuta keinoa kuin
vaihdettava. 301

Loimituksen jalkeen punotaan liitoskohdat, joiden avulla vahvistetaan reunoja ja peitetdan naulojen ja
niittien jaljet. Kuvassa Tuomas Lius tekemassa Laura-tuolia. (Ndkévammaisten Keskusliitto ry)



14

Rottinkituolissa loimet voivat muodostaa pisarakuvion. Liitoskohdat ja kdsinoja on punottu
vahvistukseksi, mutta samalla myo6s koristeeksi. (Sokevan kuvasto 1996)

Vanhanmallista ja hyvin suosittua Emma-tuolia oli useita versioita. Kasinoja tehtiin makkarareunaiseksi
tai lettireunaiseksi. Myds selkdnojan ja istuimen seka alareunan punokset saattoivat vaihdella jonkin
verran.311 Pajusta tehtiin lettireuna kasinojiin, ja etujalan sivut letitettiin kuudella parilla.312 Emma-
tuolia tehtiin myds meri- heindanarusta, mutta siihen ei tullut makkarareunusta. Narutuoliin punottiin
meriheindnarusta istuin ja selkdanoja, johon tehtiin salmiakkikuvio. Lettireunaisia pajutuoleja tehtiin
yleensa yksi pdivassa. Nopeimmat ndkévammaiset ovat punoneet 5—6 Emma-tuolia viikossa, mutta
hitaimmat ovat valmistaneet kaksi tuolia viikossa. Rungot valmistettiin etukateen.

Sitten tehtiin semmosta tuolia, jossa taas téd etuosa IGhti tdstd suoraan alas ja tehtiin tdmmGstd ristikointia tonne
alaspdin ja sitten siihen lettireunaan tehtiin semmoset pallot. Aika léheltd lattiaa Idhdettiin tekeen kokoon ja sit se
pieneni tdnne pdin (alas) ja sidottiin sitten tdnne viimeks kiinni jalkaan.313

Umpeenkiertdaminen

Umpeenkiertamisessa loimitusrottingin eli piiskan paat piilotetaan punoksen alle, joten ne eivat revi
hameita ja housuja.314 Umpeen- kiertamisessa kdytetaan apuna naskalia. 315

Viimeistely

Punomisen ja umpeenkiertamisen jalkeen korihuonekalut viimeistelldan. Ensin poistetaan rottingin
pinnasta nousevat karvat:

Kontrolli on se, ettd nékevd vaimo katsoo ja tarkastaa. Mattoveitselld puhdistetaan karvat. - - Jos tulee virheitd,
niin isolla puukolla puretaan ja sidotaan uudestaan.316

Karvat voidaan poistaa joko veitsella tai kuumailmapuhaltimella. Kaikille ndkévammaisille
kuumailmapuhallin ei kuitenkaan sovellu, silla kuuma liekki voi olla hengenvaarallinen. Lopuksi
huonekalut lakataan ruiskulla ulkoilmassa hengityssuojan kanssa.317
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5.3.Vanhojen huonekalujen korjaus

Nakovammaiset korityontekijat ovat korjanneet my6s vanhoja huonekaluja. Tavanomaisten mallien lisaksi
ulkomaista alkuperaa ja eri aikakausilta olevien punottujen huonekalujen korjaaminen on kuulunut
nakdvammaisten repertuaariin. He ovat punoneet esimerkiksi wienerpunosta antiikkihuonekaluihin:

Kerran tuli Kajaanista, olis tarvinnu neljé tuolia korjata, oli nauhaistuin niis, - - no eihdn siind muu auttanu, méd
annoin Heiskasen Jalmarin puhelinnumeron. Jalmari ne teki. - - Kouluaikana mind opettelin sen niin sanotun
Wienertyon, mité kéytetddn noissa Chippendale- ja barokkikalusteissa niitten késinojien alla ja wienildisissd
keinutuoleissa selkdnoja ja istuin. - - Sitten mdééd jouduin korjaan maalattujakin pajutuoleja ja rottinkituoleja.
Jouduin mé sitten maalaankin ne.318

Englantilaistyylisten barokkituolien selustan ja istuimen tekeminen rottinkipunoksesta tuli muotiin
1600-luvulla Englannissa. Rottingin kaytto tuoleissa oli opittu Intiasta, josta tuotiin runsaasti
huonekaluja Eurooppaan. Ruotsiin tuotiin 1600-luvun jalkipuolella rottinkipunos- tuoleja, joita
kutsuttiin englantilaisiksi ruokotuoleiksi. 319

Virolaismallisia istuimia tehtiin vankiloissa 1920- ja 1930-luvulla, mutta myds ndkévammaiset ovat niita
tehneet ja korjanneet. Niitd punottiin meriheinanarusta: narulla kierrettiin kulmasta kulmaan ja lopulta
istuimen keskelle jai vain pieni reikd.320

6.Korituotteiden kayttd

Sokeain kasityot ovat olleet kayttdesineita ja varsinkin korityot samalla myos koriste-esineita.
Huonekasvien yleistyttya 1800-luvun lopulla ja 1900-luvun alkupuolella olivat pajusta ja rottingista
valmistetut kukkapoydat ja -telineet sekd punotut amppelit suosittuja.321

Nakévammaisten valmistamia korituotteita kdytetaan kodin sisustamisessa ja kdyttotarvikkeina.
Korihuonekalu ja on kaytetty kesa- huviloiden ja kotien sisustuksessa.322 Tyypillisimpia korihuonekalu
ja ovat rottinkiset tuolit, jakkarat, poydat, tarjoiluvaunut, tupakka- ja lehtipoydat seka vaatenaulakot.
Kotitalouksissa kaytettavia rottingista tai pajusta valmistettuja taloustarvikkeita ovat hedelma- ja
leipakorit, tarjottimet, puunkantokorit, kasityo- ja vaatekorit. Kukkia varten valmistetaan kukkapoytia,
kukkatelineitd, ruukunsuojuksia, kukkatotteroita ja kukka-amppeleita. Lapsille tehdaan esimerkiksi
rottinkisia keinutuoleja, nukenkoreja ja nukenvaunuja. 323

7.Tyotilat

Kasitoita on tehty padasiassa kotona, silla lyhyt tydomatka on etu. Muutamat nakévammaiset ovat
jarjestaneet omasta pihapiiristdan erillisen verstashuoneen koritéille. Haittapuoliksi luetaan varsinkin
koritéiden vaatima tila:

Hankala harrastus ja tyo, ettd vaatii hirmusesti tilaa. Jos asiakas ottaa véhintddn 2 kappaletta
tuotetta, minulla pitdd olla kaksi kotona valmiina. Runkojen tilaus kestéd 6—8 viikkoa. Runkoja
pitdisi olla kotona - vaatii maatilan, jotta kaikkia voisi pitdd. Myymadalét on tyéllistény aika lailla
paikkakuntalaisia. Jotka tietdd tulevat kysymddén ja hakemaan.324
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